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Spezifischer Ummagnetisierungsverlust 50A

Spezifischer Ummagnetisierungsverlust FS' (W/kg)
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Magnetische Polarisation 50A
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Spezifische Scheinleistung 50A

Werkstoff - Kennlinien

fir Basismaterial - keine Stanzteile

700 ; 5
600 . i
500 | W/
400 | | . /),
300 = . / //A«
Spezifische Scheinleistung / 7/
4658 Elektroblech M 250-50 A, M 530 - 50 A b /
M 330-50A, M 700-50A /
M 400-50A, M 940-50A
M 470-50 A /
190 Die Messergebnisse sind Mittelwerte und 1117
80 werden nicht garantiert. /v
20 111117
60 ! 15/
50 _/ /7____
40

s

30

b

Spezifische Scheinleistung S_ (VA/kg)

\\ \
i e

>>PPrrrr

M

M

M

M 470 - 50
10 / Sy M 530 - 50
] 7 r M

M

W

0,2

0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 1.2 1.4 1.6 1.8 2,0

Magnetische Polarisation J (T)

3



Amplitudenpermeabilitszahl 50A
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Ummagnetisierungsverluste 35A
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Magnetische Polarisation 35A
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Spezifische Scheinleistung 35A
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Amplitudenpermeabilitatszahl 35A
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Elektroblech M165-35S
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Elektroblech M150-30S
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Elektroblech M105-30P
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